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Pressio® Ringraumdichtung mit Klebeflansch / Butylschnur

Pressio® Ringraumdichtungen mit Klebeflansch dienen zur
Abdichtung gegen drlckendes Wasser und nichtdriicken-
des Wasser bei Mauerdurchfiihrungen von Rohren und
Kabeln.

Der Klebeflansch bietet mit seiner umlaufenden Breite von
50 mm eine sichere und normenkonforme Einbindung in
die vorhandene Bauwerksabdichtung nach DIN 18533-1
(,schwarze Wanne"), flir Wassereinwirkungsklasse W1-E
(nichtdriickendes Wasser) und W2.1-E (drlickendes Was-
ser bis max. 0,3 bar bzw. max. 3,0 m Eintauchtiefe). Die
Einbindung an die Bauwerksabdichtung erfolgt bauseits.

Gas- und wasserdichter Verschluss des Raumes zwi-
schen Mediumrohr und Futterrohr oder Kernbohrung
mittels eines 40 mm starken Gummielements (wahlweise
auch mit zwei 40 mm Gummielementen), welches zwi-
schen zwei Metallscheiben verpresst wird.

Beschreibung
Butyl Rundschnur 8mmx8m

Pressio mit Klebeflansch

Klebeflansch 50 mm umlaufend gréBer als KB

Abb. Beispiel Pressio Typ FW mit 2 x 40 mm Gummi

Die Einbindung in die vorhandene Bauwerksabdichtung
erfolgt bauseits nach DIN 18533-1. Zusatzlich kann mit-
tels der auf dem Klebeflansch aufgebrachten Butylschnur
eine erganzende Abdichtungsebene, z.B. gegen eine
Frischbeton Verbundfolie, hergestellt werden.

« Klebeflansch bis zu 0,3 bar druckdicht zur Bauwerks-
abdichtung gem. DIN 18533-1

« Pressio® Ringraumdichtung bis zu 5,0 bar druckdicht* -
MFPA gepruft

» Radondicht

*ab 3 bar ist die Dichtung gegen Ausdriicken zu sichern
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Pressio® Ringraumdichtung mit Klebeflansch / Butylschnur

MONTAGEANLEITUNG
1. Futterrohr/Kernbohrung und Mediumrohr reinigen.

HINWEISE

» Kernbohrung kann mit Epoxydharz beschichtet werden,
um den Beton zu schitzen und eventuelle Lunker/ Rie-
fen zu glatten

« FUr eine nachtragliche Montage stehen geteilte Pressio®-
Ringraumdichtungen zur Verfiigung. Diese kénnen z.B.
in Verbindung mit einer geteilten Vorbaumauerhtlse
zum Einsatz kommen

« Medienrohre mussen
werden

« Pressio®-Ringraumdichtungen sind kein Rohrauflager
und kein Festpunkt

2. GegebeneFutterrohr-/Kernbohrungsdurchmesserund
Medienleitungsdurchmesser mit den Angaben auf
dem Dichtungssatz Uberprufen.

3. Innenseite des Klebeflansches (Klebeflache flr Butyl-
schnur) reinigen (staub- und fettfrei).

zentriert  und  abgestutzt

4. Aufbringen der Butylrundschnur in mehreren konzen-
trischen Kreisen.

Achtung: Keine Spirale legen! Die Nahtstellen
mussen zueinander dicht verschlossen sein.

5. Ringraumdichtung von auBen in das Futterrohr / die
Kernbohrung einfligen und mit den vorbereiteten Bu-
tylringen auf die vorbereitete Dichtungsebene drlicken
bis eine sichere Verbindung mit der Bauwerksabdich-
tung hergestellt ist.

6. Muttern mit Drehmomentschlissel
stehender Tabelle anziehen.

geman unten-

Achtung: Anziehen der Muttern nacheinander im Uhr-
zeigersinn, mehrere Runden mit ca. 3 Umdrehungen
pro Mutter, bis das Drehmoment erreicht ist.
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Die 4 pipes Garantie ist ausschlieBlich auf den Ersatz von
fehlerhaftem Material limitiert. Die Eignung des Systems
und Werkstoffes muss vom Anwender fur den speziellen
Einsatz eigenverantwortlich erwogen werden.




4 pipes GmbH

(@ SigmundstraBe 182 | 90431 Niirnberg

@ +4991181006-0 & info@4pipes.de

www.4pipes.de

PDB20261v1.01DEIPDF



